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[친환경] 음식물처리기 전문기업 룏태산 바이오룑

분쇄8미생물처리 복합

처리효율 높이고 막힘현상 없애

◆ 강철호 대표

◆ 제품 설명.

음식물처리기는 공기청정기와 함께 최근 몇 년

사이 관심이 폭발적으로 늘어난 대표적인 웰빙

(wellbeing)가전 중 하나다굨

나라 경제가 어렵다고는 해도 지금 우리가 살고

있는 경제수준은 분명히 과거와 비교할 수 없을 만

큼 발전했다굨

경제적 수준이 높아지면서 사람들의 관심은 자연

스럽게 건강에 집중되는 모습을 보이게 된다굨 이는

지역과 관계없는 세계 공통적인 현상이다굨

이 같은 흐름에서 음식물처리기는 가장 최근 소

비자의 관심을 한 몸에 받고 있는 제품이다굨

그러나 음식물처리기는 출시 초기와는 달리 최근

들어 그 관심이 줄어들고 있는 모습이다굨 비용대비

효과나 과다한 전기사용료굚 냄새 등 여러 가지 이

유가 있으나 무엇보다도 음식물처리기의 성능에 대

한 근본적인 소비자의 불신이 가장 큰 원인이라 할

수 있다굨 즉 수많은 음식물처리기 제조사가 광고를

통해 주장한 것과 달리 그 성능이 소비자의 욕구를

만족시키지 못한 것이다굨

이런 가운데 한 중소기업이 개발한 음식물처리기

가 소비자의 입소문을 타고 조용한 반향을 불러일

으키고 있다굨

태산바이오(대표 강철호)는 작년 8월 설립이후

음식물처리기 개발에 착수해 올해 6월 양산을 시작

했다(룏태산-케어스 KS-6000굚 8000룑)굨

그리고 불과 반년도 지나지 않아 제품을 사용

해 본 소비자들의 입소문을 타고 판매량이 크게

늘고 있다굨

이 회사의 음식물처리기가 소비자들로부터 인정

을 받은 이유는 물론 소비자의 욕구를 만족시켰다

는 데에 있다굨

이 회사의 음식물처리기는 몇 가지 점에서 기존

음식물처리기와 다른 특징이 있다굨

첫 번째굚 이 회사의 음식물처리기는 분쇄와 미생

물 발효 방식을 혼합한 복합처리방식을 채택했다는

점이다(분쇄 후 미생물 발효 방식)굨

기존 음식물처리기는 대부분 열건조굚 분쇄굚 발효

등의 처리방식 중 어느 하나의 방식만을 사용하고

있는데 비해 이 회사의 제품은 두 가지 방식을 단

계별로 채택해 처리효율을 높이고 각 방식이 가진

단점을 보완했다굨

두 번째굚 이 회사는 기존 제품과 달리 처리기를

통과한 잔존물이 액상형태로 배출되어 기본 제품의

가장 큰 문제점 중 하나였던 하수구 막힘 현상을

해소했다는 것이다굨

세 번째굚 이 회사의 제품은 기존 제품이 가장 많

이 채택하고 있는 고온 건조 방식이 아니고 분쇄

후 미생물 발효 방식으로 전기사용량이 매우 적다굨

월 평균 전기료가 1굚000원이하 이다(단굚 월 전기

료는 다른 전기제품 사용에 따른 누진제 적용 여부

등에 따라 달라질 수 있다)굨

네 번째굚 처리시간이 매우 짧다는 것이다굨

제품의 1회 처리시간이 약 10초에 불과하다굨

분쇄과정을 거친 1차 처리물은 미생물 발효가 이

루어지는 2차 처리기로 이동해 발효굛분해의 과정을

거친다굨

다섯 번째굚 미생물 발효에 현재 하수종말처리장

에서 사용하는 룏담채룑굚 룏분해전용 EM활성액룑굚 효

소 등 친환경굛천연물질을 이용해 2차 오염의 위험

이 없다는 것이다굨

태산바이오 강철호 대표는 룕올해 말 가정용에 이

어 처리용량이 100kg에 이르는 대용량(산업용) 처

리기가 출시된다굨룖라고 제품 출시계획을 전했다.

또한 룕우리 제품은 우리나라의 음식문화에 맞춘

국내 유일의 한국형 음식물 처리기로 환경친화적

성능과 비용굚 치리시간 등 모든 면에서 기존 제품

의 단점을 보완한 제품이다굨룖라고 제품을 소개했

다굨
양원석 기자 yws@eduyonhap.com

올해 6월 출시굚 소비자 입소문 타고 판매량 쑥쑥

기존 제품의 단점 보완…1회 처리시간 10초

◆ 이번 전시회에 선보인 KS-6000(사진 왼쪽) KS-8000.

◆ 전시회 부스 앞에서 제품 홍보를 하고 있는 직원들.


